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COMKETE 275

* HSS Metall-Kreissdgeblatt : Abmessungen 275

(Durchmesser) x 2,5 x 40 mm.

* Offoung der Spannvorrichtung :160 mm

* Standardmotor mit 2 verschiedenen Drehzahlen :
230/400 V - 50 Hz
Antriebsleistung : 1,8 /2,2 kW bei 1 500/3 000 U/min.
Spindeldrehzahl : 40 und 80 U/min.
Schnittgeschwindigkeit : 34 und 68 m/min.

* Zusatzausstattung - Langsamlauf
(zum Trennen von vergiiteten Stahlsorten bis zu 90
kg/mm?, Edelstahl)

Motor mit einer Spannung : 230 oder 400 V
Antriebsleistung : 0,9 / 1,6 kW bei 750 / 1 500 U/min.
Spindeldrehzahl : 20 und 40 U/min.
Schnittgeschwindigkeit : 17 und 34 m/min.

* Antrieb mit 4 verschiedenen Drehzahlen je Getriebe
Antriebsleistung Motor : 1,8/2,2 kW
Universalausfithrung
Spindeldrehzahl : 16, 32, 46 und 92 U/min.
Schnittgeschwindigkeit : 14, 28, 40 und 80 m/min.
Schnellauf (zum Trennen von Leichtmetallen)--
Spindeldrehzahl : 33, 66, 95, 190 U/min.
Schnittgeschwindigkeit : 29, 58, 82 und 164 m/min.

* Abmessungen bei Betrieb :
H=2150 B= 3200 T=2 000 mm

* Nettogewicht : 1100 kg

COMETE 370

* HSS Metall-Kreissigeblatt : Abmessungen 370 mm
(Durchmesser) x 3,5 x 40 mm
* Offnung der Spannvorrichtung : maximal 220 mm
* Standardmotor mit 2 verschiedenen Drehzahlen :
230/400 V - 50 Hz
Antriebsleistung : 2,6 / 3 kW bei 1 500/3 000 U/min.
Spindeldrehzahl : 25 und 50 U/min.
Schnittgeschwindigkeit : 29 und 58 m/min.
* Zusatzausstattung - Langsamlauf
(zum Trennen von vergiiteten Stahlsorten bis zu 90

kg/mm?, Edelstahl)
Motor mit einer Spannung : 230 oder 400 V
Antriebsleistung : 1,5 /2,2 kW bei 750 / 1 500 U/min.
Spindeldrehzahl : 12 und 25 oder 18 und 36 U/min.
Schaittgeschwindigkeit : 14 und 28 oder 21 und 42
m/min.

* Antrieb mit 4 verschiedenen Drehzahlen je Getriebe
Antriebsleistung : 2,6/3 kW
Universalausfiihrung
Spindeldrehzahl : 10, 20, 30 und 60 Ufmin.
Schnittgeschwindigkeit : 12, 23, 35 und 46 m/min.
Schnellauf (zum Trennen von Leichtmetallen)
Spindeldrehzahl : 32, 64, 94, 188 U/min.
Schnittgeschwindigkeit : 37, 74, 109 und 218 m/min.

* Abmessungen bei Betrieb :
H=2150 B=3400 T=2 000 mm

* Nettogewicht : 1300 kg
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Siehe franzosische Unterlagen

* Einstellung eines antomatischen Arbeitstaktes durch
entsprechende Programmwahl

* Zusatzausstattung : 3. Winkelstellung 0° fiir gerade
Trennbewegungen und Winkelstellungen bis 90° nach rechts
fiir Trennbewegungen in Langsrichtung.

Verschiedene Ausfiihrungen kénnen kombiniert werden :
* Manuelle Ausrichtung des Sagekopfs
* Automatische Ausrichtung des Sagekopfs

* COMETE 315 TR fiir das Trennen von Leichtmetallen
Spindeldrehzahl : 1500 - 3000 U/min.

* Zusatzausstattung : Teilweises und kontrolliertes Entfernen
der Stangen. Hierdurch sind Schnitte mit komplexen Formen
méglich.

* Manuelle Au‘srichmng.

* pneumatisch-6lhydraulische Zufyjhrvorrichtung

* elektrische Zufuhrvorrichtung mit NC-Arretierung

* Zufuhrlinge : 1500 mm

* Automatische Aufladevorrichtung fiir die Stangen

* Vorrichtungen fiir das Sortieren und Entfernen der fertigen
Werkstiicke



COMETE 275/370 A

AUTOMATISCHE TRENNSCHLEIFMASCHINEN MIT METALL-KREISSAGEBLATT, Durchmesser des Sigeblatts
275 oder 370 mm
Gerade Schnitte und Gehrungsschnitte - Grofie Schnittgenauigkeit

Trennbewegung
* Die Abwirtsbewegung des Sigekopfs wird von einer

zylindrischen Fithrungssiule groBen Durchmessers
durchgefiihrt. Eine zweite Fiihrungsséule kleineren
Durchmessers stellt die Geradlinigkeit der Bewegung und
eine hohe Schnittgenauigkeit sicher.

* DieVorschubbewegung erfolgt durch einen DL-Zylinder
und wird von einer hydraulischen Vorrichtung mit
geschlossenem Kreislauf reguliert.

* Die Abwirtsbewegung kann im Eilgang oder im
Arbeitsvorschub geschehen. Die Hublidnge im Eilgang sowie
im Arbeitsvorschub kénnen frei eingestellt werden.

* Mit einem herausziehbaren Hebel kann die automatische
Trennbewegung genau eingestellt werden.

Optimale Ausgangsbedingungen fiir die Trennbewegung
* Der Antrieb der Spindel erfolgt iiber ein duferst
widerstandsfihiges Schneckengetriebe.

* Mit dem Motor, der zwei verschiedene Drehzahien bietet,
kann die Schnittgeschwindigkeit genau an den zu trefinenden
Werkstoff angepalit werden.

* Durch ein ausgezeichnetes Kupplungssystem werden
Beschidigungen am Werkzeug bzw. Motor vermieden.

Hand betrieb Kopfsdrehung
Ausschwenken des Sigekopfs bis zu 90° nach links
oder rechts
fiir parallele und gerade Schnitte sowie Gehrungsschnitte
von 0° bis 90°/prizise Arretierungsvorrichtung fiir 0°,
45° und 90°. Ablesen der gewihlten Winkelstellung auf
einer gut leserlichen Gradskala.
NC Kopfsdrehung fiir alternierende Gehrungsschnitte. (bis
60° Rechts/Links
Durch Parameters im Automat GE FANUC wird der
Sagekopf zwischen alle Winkel ausgerichtet. Mittels
Hydraulik-Zylinder wird der Sagekopf wihrend des
Trennvorgangs festgestellt.
Ablesen der gewshlten Winkelstellung auf der Schaltpult

Kontinuierliche und regelméBige Schmierung des
Werkzeugs

* Kontinuierliche Filtrierung und Riickfiihrung des
Schmiermittels.

* Eine herausnehmbare unter dem Arbeitstisch angebrachte
Spénewanne dient zum Auffangen des Schmiermittels und
der Metallspine.

* Zusatzausstattung : Schmierung durch Mikrozerstiubung.

Auflerst leistungsfihige Spannvorrichtung

* Spannen des Werkstiicks auf beiden Seiten mittels
einstellbaren DL-Zylindemn.

* Getrenntes Einstellen der Stiitzbacken und Spannbacken.
* Herausnehmbare Gleiteinsatzbacken erméglichen ein
optimales Spannen des Werksticks - in unmittelbarer Nahe
des Ségeblatts - und dies in allen Winkelstellungen.

* Zusatzausstattung : Formaufsatzbacken zum Spannen
empfindlicher Teile.

Stangenvorschub mittels Zangenvorrichtung

* Zufuhrlinge : 1500 mm

* Wiederholung von 3 Lingenabmessungen moglich

* NC Beschickungsvorrichtung ( Brushless Motor, Revolver
und Kugelschraube)

* Selbstausrichtung der Zangen bei nicht geradlinigen
Stangen

100%-ige Sicherheit p

* Ausfiihrung entspricht den geltenden EG-Bestimmungen
und der franzgsischen Norm NF E 60407.

* Samtliche Steuerorgane sind auf einem Schaltpult
angeordnet.

* NOT-AUS-Pilztaster.

Bei blockiertem Metall-Kreissigeblatt dreht die
Sicherheitsvorrichtung die Drehrichtung des Ségeblatts um
und der Sigekopf wird wieder nach oben gefahren.

Zusatzausstattung

* Spanrdumer.

* Geringere Vorschubgeschwindigkeit am Ende des
Trennvorgangs.

* Satz von 4 Einsatzbacken mit gezahnten Einsatzteilen fiir
das Trennen von Winkeln von iiber 45°.

* Satz von 4 Formeinsatzbacken fiir das Trennen von leicht
briichigen Robren (Angaben zum Durchmesser bei der
Bestellung) X

* Satz von 6 Einsatzbacken, mit denen das Anfallen von
Abfillen am Ende des Rohres eingeschrénkt werden kann
* Schmierung mittels Mikrozerstaubung

*Anzeige der Zufuhrlange

* Vorrichtung zur Schnelleinstellung der Zufuhrlinge mit
Digitalanzeige der Abmessungen

* Komplette Schutzhaube

Zum Lieferumfang der COMETE Trennschleifmaschinen gehdren ein Werkzeugsatz fiir die Wartung und ein
Werkzeug. Die Trennschleifmaschinen des Typs COMETE sind durch zahlreiche Patente geschiitzt.




