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Sagebandlieferprogramm / Band saw program

HSS / Carbide

SW wil
SwissBandSaw

Einsatzbereiche

Application fields

HSS-Metallsagebander / HSS-Metal band saw

SwissBandSaw
HSS-Triathlon

Universal einsetzbares HSS-
Sageband.
Zahnform gefrast Spanwinkel 10°

Versatile HSS saw band,
tooth form milled,
front rake angle 10°

SwissBandSaw
HSS-Triathlon HP

hochlegierte Stiahle, Werkzeugstahle
Zahnform gefrast Spanwinkel 16°

High-alloyed steels,

front rake angle 16°

tool steels, tooth form milled,

Nichtrostende und hitzbestandige
Stahle

Stainless steels,
heat-resistant steels

Swﬁggmﬁaw 1.4435, 1.4301, 1.4305 1.4435, 1.4301, 1.4305,
1.4713, 1.4841 1.4713, 1.4841
SwissBandSaw kleine Sagemaschinen, dinnwandige |Small saw machines,
HSS-MAX 2 Werkstlcke thin-walled workpieces

SwissBandSaw

hochlegierte Stahle, Werkzeugstahle
Zahnform geschliffen, Spanwinkel 16°

High-alloyed steels,

tool steels, tooth form ground,

spannungen

high internal stresses

SwissBandSaw
Duro ST

HM-Metalisagebander / Carbide Metal band saw

HIS-MA kW gerauscharm front rake angle 16°
g Profile, Buntmetalle, Aluminium Profiles, non-ferrous metals,
SwissBandSaw B - . b h .
HSS-GS Werkstiicke mit grossen Eigen- aluminium, workpieces with

Universal einsetzbares HM-
Sageband.

Positiver Spanwinkel
Dreierspangruppe

Versatile HM saw band,
positive rake angle,
triple chipping group

SwissBandSaw

Aluminiumteile, NE-Metalle

Aluminium-parts,

Duro NE non-ferrous metals
Zahnteilung / Tooth pitch
Vollmaterial/Solid Rohr / Tube
: mm 20 40 60 B0 100 120 150 200 300 500
Zahnteilung 2 14 1014 1014 1014 1014 812 812 812 812 58
mm tooth pitch 3 14 10014 1014 812 812 812 812 610 610 58
il v . TR 11 [ 4 1014 1014 ®12 812 8§12 610 610 5B 58 46
15- 40 812 ZpZ 5 1014 10/14 812 812 610 610 58 46 4% 46
[ R RO S P 6 10/14 812 812 610 610 58 58 4/6 46 46
36- 70 &8 Zpt 8 1014 81z 82 610 578 5/8 4/6 4/6 .4.I'E 4!6.
B B S 2 10 8§12 610 58 45 A6 46 45 46 45
50 - 120 4/6 ZnZ* 12 812 610 48 46 4% 4/%6 46 46 45
B - S IR D U Y D iy e
20 46 46 46 46 46 45 45 34
130 - 350 23 ZpZ a : 4 45 45 45 45 45 23
[z B L R e ] 50 45 34 23 23
200 - 600 1116 ZpZ 80 4 23 23
T R T T 25 R 100 Y3 152




HSS-Triathlon
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HSS-Triathlon HP
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HM-Duro ST

TCT-Duro NE

085115 1.1/11.6 |1.5/2] 2/3 | 3/4 3 |085/115)1.1/1.6|15/2|2/3|3/4
27x09 X 20x09 X
34x1.1 x | x 27x09 X
1x13 o] b ) Ll i
e ¥ 5 41x13 XX | X
ol 54x1,3 X X
67x 16 X X X 67 x 1.6 x x x
80 x 1,6 X X 80x16 X a
|
Sagebandgeometrie
L L - = b Bandbreite = band width
| s Banddicke = band thickness
h Zahnhche = height teeth
t Zahnteilung = tooth pitch
a Spanwinkel = rake angel
vy Freiwinkel = free angel
w Schnittbreite = cutting width
e

Hook-Zahn [/ Hook tooth

Der Hookzahn hat einen gefrasten,
positiven Spanwinkel von 10°,

Diese Zahnform ist geeignel zum Sigen
wvon Vollmaterial und dickwandigen
Rohren.

The hook tooth has a milled, positive
angle of 10°

This tooth shape is parlicularly well
swited for solid and thick walled tubes.

HP-Zahn / HP tooth

Der HP-Zahn hat einen gefristen,

positiven Spanwinkel von 16°

Durch das aggressive Schneidverhalten

ist er geignat zum Sagen von

hoch- und héchstlegierten Werkstoffen

und NE-Metallen.

The HF tooth has a milled, positive

cutting angle of 167
Due to its aggressive cutting

characleristics, il is suitable for
high-alloy and highest grade alloy
matarial and for non ferrous metals,

Zahnteilung / Tooth pitch

Konstante Zahnteilung

Master-Zahn HP / Master tooth HP

Dar Masterzahn HP hat einen geschiiffenen,
positiven Spanwinke! von 16.°

Dar Masterzahn HP ist zum Sagen fir
hachstegierte Stihle und Sonderlegieren.

The Master tooth HP has a grinded, positive
angle of 16°.

The master tooth HP cope with the demands of
a wide range of difficult steel and exolic

Alloys.

Variable Zahnteilung




Einfahren der HSS-Metallsagebander / Break in of the HSS-Metal band saw

Die Lebensdauer eines Sagebandes hangt wesentlich von einem kontrol-
lierten Einfahren des Sagebandes ab. Folgende Einfahrbedingungen
haben sich als giinstig erwiesen: Nach Festlegen der normalen Schnittge-
schwindigkeit und der richtigen Zahnezahl beginnt man mit 70% der nor-
malen Schnittgeschwindigkeit sowie mit 50 % des normalen Vorschubes.
MWach Zerspanen einer Flache von etwa 400-800 cm? kann man zuerst lang-
sam auf die endglltige Schnittgeschwindigkeit und dann den normalen

Vorschub hochfahren.

The life of a band saw blade can be increased significantly by following the recommended break-in procedure. A new

saw blade benefits from a short period of cutting at reduced band speed and cutting feed rate can be selected from the
chart. The recommended maximum production band speed and feed rate can be selected from the chart, The break-in
rates should be set at T0% of band speed and 50% of feed.

Schnittgeschwindigkeit / Vorschub Cutting speed / Feed rate

Schnitt- Schnittleistung in cm? /min bei ginem Durchmessear von (mm)

geschwindigheit Cutting rate in em? /min for dimensions of
Cutting Speed

w;;':’;r‘l':: in m/min 25 0 50 O 75 0 w00 | 1500 | 2000
Baustahl/Automatenstahl
Construction Steel/Machining Steel 80-20 25-35 40-50 50-60 55-70 70-%0 1585
EingatzstahleNvergulungsstihle
Case Hardenad Steals/Steels for Hardening & Tempering 45-75 20-25 25-35 30-40 35-50 40-60 40-50
Unlag. WerkzeugstihlaWalzlagerstahle
Mon.-All. Tool Steels/Roller Bearing Steals 40-20 20-25 25-35 30-35 3040 40-0 40-50
Leg. Werkreugstihle/Schnellarbeitsstihle
Alloyed Tool Steels/ High Speed Steels 30-40 15-20 20-25 25-30 30-35 30-35 30-35
hlichirastands St 20-35 10-15 15.20 15-20 15-20 15-20 15.20
Stainless Steals
Hitzebestandige Stéhle
Heat Resistant Steels 15-25 510 510 713 515 515 515
Hachwarmifeste Legierungen
High Temperature Alloy Steels 15-25 5-10 5-10 7-13 5-15 5-15 5-15
- -
MiniLube
Das leistungsstarke und umweltgerechte The effective and ecological minimal-lubrication system
Minimalschmiersystem aus dem Hause SW Wil. from SW Wil.
Alles aus einer Hand: Everything from one hand
Minimalschmiersysteme/Schneidole Lubrication System/Cutting oil
SwissCut SW Wil hat parallel zur Entwicklung seiner HM- Apart from developing circular SwissCut SW Wil has
Kreissageblatter ein Minimalschmiersystem und die participated in the development of a minimal-lubrication
idealen, den Anfarderungsbereichen entsprechende system and the correspondig cutting oils.
Schneiddle hergestellt und in der Praxis getestet. Mowadays our customers are able to obtain a unique,

complete new system from one reliable source.




Weitere Produkte aus dem Hause SW Wil
Other products from the House SW Wil

Durchmesserbereich der Sageblatter
Diameter range for saw blades

40 250 400 630 1800 2000
300
SwissCut Vapour/Powerblade/Longo | @ 40 - 630 mm
HSS-Kreissagebltter _
HSS-circular saw blades
SwissCut Goliath @ 400 - 1800 mm

HSS-Segment-Kreissageblatter —

HSS-segmented circular saw blades

SwissCut Tungsten @ 250 - 2000 mm

Hartmetall-Kreissdgeblatter —

TCT-tipped circular saw blades

SwissCut Hot Run ,HR" © 300 - 2000 mm
Trenn-Kreissageblatter M
Circular friction saw blades

Produktionsvorteile dank Sonderwerkzeuge
Production benefit through tailor made cutting tools

Bohrer Fraser Einstech-Werkzeuge Mikro-Werkzeuge
Drills End Mills Grooving Tools Micro-Tools

P |
B |
Al

Werkzeug- und Maschinenhandel AG - CH-9552 Bronschhofen, Switzerland
Tel. 07191112 22 - Fax 071 911 49 32 . swwil@sw-wil.com - www.sw-wil.com



