Diinnschnitt-Technologie aus dem Thin-Cut-Technology from SwissCut SW Wil
Hause SwissCut SW Wil
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SwissCut

HM-Diinnschnitt-Technologie
fiir Kreissdgeblatter

Seit (iber 4 Jahren entwickelte und testete die SW Wil hartme-
tallbestiickte Kreissageblatter auf dem Gebiet der HM-Dinn-
schnitt-Technologie. Das SwissCut T — T fir Tube — wird welt-
weit auf mitlaufenden Rohrsdagen sowie auf Rohrsage-
Automaten mit grossem Erfolg eingesetzt.

Durch eine auf hochster Ebene konsequent betriebene
Produkt-Weiterentwicklung haben unsere Ingenieure eine
komplette Linie von HM-Dinnschnitt Kreissédgeblattern ent-
wickelt. Die intensive Suche nach dem bestmaglichen Stamm-
blattwerkstoff wurde nach metallurgischen Gesichtspunkten
sowie dem Schwingungsverhalten ermittelt. Das Hartmetall
wurde in Zusammenarbeit mit einem fihrenden Schweizer
Hersteller gemeinsam weiterentwickelt. Die gezielte Suche
nach der bestmdglichen Schnitt-Winkelgeometrie fiir die
verschiedenen Anwendungsfalle wurde bei uns im Hause mit-
tels CAD graphisch simmuliert und spater mit ausgewahlten
Anwendern praktisch erprobt.

Wir sind Stolz, Ihnen Heute eine komplette SwissCut HM-
Kreisségeblatt-Produktefamilie in der Diinn-Schnitttechnologie
in einer hervorragender Leistungsdichte anzubieten.

TCT-Thin-Cut-Technology
for Circular Saw Blades

For more than 4 years we developed and tested hardmetal pla-
ted circular saw blades in the field of TCT thin-cut-technology.
The SwissCut T — T for tube — is used worldwide with great
success on flying tube saws as well as automatic tube saws.
By means of consequently pushing the product development at
the highest level our engineers designed a complete series of
carbide TCT thin-cut circular saw blades.

The best suitable master material was determined after an
extensive research considering metallurgical aspects and
vibration behaviour. The hard metal was developed further in
co-operation with a Swiss producer. The purposeful search for
the best cut-angle-geometry for different applications was
supported by graphical simulations by means of CAD and the
results were practically tested by selected users.

Today we are proud that we are able to offer to our customers
a complete family of high performance SwissCut TCT circular
saw blades in thin-cut-technology.

Einsatzgebiete der HM-Kreissédgeblatter / Application fields for TCT-Blades

Name / Name

Anwendung / Application

SwissCut ,T”

Standardausfiihrung zum Ségen fiir Stahlrohre
Standard execution fiir cutting steel tubes

SwissCut ,TN”

Fir dickwandige Rohre mit frei innenliegender Schweissnaht
Thick wall tubes with inner weld planning seam

SwissCut , S

Unbeschichtetes HM-Blatt fiir Stahlstangen
Uncoated TCT-blade fiir steel bars

SwissCut ,, SC”

PVD beschichtetes HM-Blatt fiir Stahlstangen
Coated TCT blade for steel bars

SwissCut X"

HM-Blatt fiir hochlegierte und austenitische Stahlstangen
TCT-blade for high aloy and stainless steel bars
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Zum Séagen von Stahlrohren auf mitlaufenden Sagen und Rohrsigeautomaten
For tube cutting with flying saws end tube cutting centers

Dimension imm) |  Bohrung Mitnahmelécher Zihnezahlen
Dimension (mm) Centre hole Driving holes Number of toeth
285x 20 32/40 2/9/50 + 4/12/64 90/110
315x 23 32/40/560 2/9/50 + 4/12/64 + 4/15/80 30.’1@!_120
3156x 25 32/40/60 2/9/60 + 4/12/64 + 4/15/80 80/100/120
360x 26 40/5C 4/12/64 + 4/15/30 /100/120
A00x 27 40/6C _ 4/12/64 + 4{15@ L _ 10(?."1 19’_!2@!]401’150
450 x 2.8 32/40/50 4/12/64 + 4/15/30 ~__100/110/120/140/150
450 x 3.6 ~e 40!5_(_1_ 4/12/64 +4/16/80 100/110/120/140/16C
500x 34 40,/5G/80 4/15/80 + 4/18/100 + 4/23/120 120/140/160/170/180
b0 x 3.6 50/80/140 4/156/80 + 4/23/120 + 4/115/1 /0 120/140/160/1 704180 |
600 x 1.6 50/80/120 4/15/80 + 4/23/120 + 4/15/190 _ 120/140/160/170/180 |
650 x .6 50/8G/120 4/15/80 + 4/23/120 + 4/15/190 120/140/160/170/180 '
Schnitigeschwindigkeit: 200 - 320 m/min Cutting speed 200 - 320 m/min
Vorschub: 0.05 - 0.12 mm/Zahn Feed rate: 0.05 - 0.12 mm/tooth

Sicheres Sagen von hochfesten Stahlréhren auf Rohrschweissstrassen mit frei innenliegander Schweisshobalnakt
Safe cutting of high-strength steel tubes on tube weldirg lines with inner weld planning seam

Dimansioﬁ {mm) Bohrung . . Iliitrlahmelécher Zahnezahlen
_ Dimension trl_'_lrn} Centre_ hq_!g o __I?riv_'__irlg_ holes ] _Nl_g_l_ﬂber of tgeth
: 400 x 2.7 40/50 2/12/64 + 4/15/80 1 100/110/120/140/150
1450 x 2.8  40/50 i 2/12/64 + 4/15/80 . 100/110/120/140/150/160
500x 3.4 40/50/80 - 4/15/80 + 4/18/100 + 4/23/120 120/140/160/170/180
560 x 3.6 - 80/140 4/23/120 + 4/17.51170 120/140/160/170/180
. 600 x 3.6 - 80/140 - 4/23/120 + 4/17.5/170 120/140/160/170/180
Schnittgeschwindigkeit: 350 - 450 m/min Cutting speed: 350 - 450 m/min
Vorschub: 002 =004 mm/7ahn Fendl rater 002 - 0.04 mm/toath

Neusheit be:m Rohrschneiden: Hochgezogere Nase als Spanabwersar
Novelty in the tube cutting: higher nose for the purpose of chip guarding
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Zum Séagen von Stahlstangen § : 6
For cutting solid steel bars RssE
Dimension (mm) Bohrung
Dimension (mm) Centre hol 1
285 x 2.0 3240
350 x 2.6 40/50 %
360 x 2.6 40/50 - .\
425 x27 50 .
460 x 2.7 50 ’

Schnittgeschwindigkeit: 90 - 140 m/mi
Vorschub: 0.07-0.12 mm/

Zum Sé&gen von Stahlstangen mit beschichteten HM-Kreisségeblattern
For cutting solid steel bars with coated TCT-Blades

Dimension (mm) Bohrung Mitnahmel6cher Ziahnezahlen

Dimension (mm) Centre hole Driving holes Number of teeth

285x 2.0 32/40 2/9/50 + 4/12/64 48/60

350x 2.6 40/50 4/12/64 + 4/15/80 + 4/12/90 50/60/80

360 x 2.6 40/50 4/12/64 + 4/15/80 + 4/12/90 50/60/80

425 x 2.7 50 4/15/80 + 4/12/90 + 4/18/100 50/60/80

460 x 2.7 50 4/15/80 + 4/12/90 + 4/18/100 50/60/80
Schnittgeschwindigkeit: 100 -150 m/min Cutting speed: 100 =150 m/min

Vorschub: 0.07-0.12 mm/Zahn Feed rate: 0.07 -0.12 mm/tooth



SwissCut X

Zum S#gen von hochleglerten - und sustenitischen Stahlstangen
For cutting high alosd and stainless solid stael bars

| Dimensionimm Bohrung Mitnahmeléchar 1 Zihnezahlen
| Dimension imm| Centre hole Driving holes Number of teeth
| 285 x20 32/40 2/8/50 4+ 4/12/64 A48/50

350x26 40/50 4/12/64 + 4;15/80 + 4/12/90 50/80/80

30«28 40/50 4/12/64 + 4/15/80 + 4/12/90 50/60,/80

425 x 2.7 50 4/16/80 + 4;12/90 + 4/13/100 S50/60/80

480 x 27 50 4/15/80 + 4/12/80 + 4/18/100 50/50/80
Schnittgeschwindigkeit: 60 =100 m/min . Cutting speed: 60-100 m/min
Vorschub: 0.05 -0 08 mm,Zahn Faed rate: 0.05 - 0.08 mm/tooth
Des eistungsstarke und umweltgarechte Minimalschrmses- The effective ard ecological minimal-lubeication system from
system aus dem Hause SW WAL SW WL
Alles aus einer Hand: Everything from one hand TCT-Blades,/ Minimal
HM-Blétter/ Minimalschmiersysteme/ Schneiddle Lubrication System/Cutting oil
SwissCut 8W Wil hat parallal zur Entwicklung s2iner HM Apart ‘rom developing TCT circular sew bladas SwissCut
Kraissigut#tter ein Minirmalschmigrsystern und die dealen SW Wil has participated in the development of o minimal
den Anforderungsbereichen sntsprachende Schneidble he-- lubrication system and the correspondig cutting oils

1,10'3‘["’1 unc in der Praxis oatestes Nowadays our customers are able 1o oktain a unigue, corm

plete row system from cne rel ab e source
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SwissCut - Grossen - Sizes SwissCurt

Durchmesserbereich der Sdgeblitter
Diameter range for saw blades

40 250 400 620 1800 2000
300
SwissCut Vapour/Powerblade/Longo 2 40—-620 mm :
HSS-Kreissdgeblatter s b St
HSS-circular saw blades
SwissCut Goliath ¢ 400—-1800 mm
HSS-Segment-Kreissdgeblatter (IR e SRR IR 0 S|
HSS-segmented circular saw blades i
SwissCut Tungsten ¢ 250—-2000 mm
Hartmetall-Kreissédgeblatter ~ \
TCT-tipped circular saw blades
SwissCut Hot Run ,HR” 0 300—2000 mm
Trenn-Kreissdgeblatter M
Circular friction saw blades

The house of Swiss saw blades

Vertretungen SW Wil im Ausland / Distributors of SW Wil abroad

SW Wil

Werkzeug- und
Maschinenhandel AG
Scharferei

Industriestrasse
CH-9552 Bronschhofen
Switzerland

Tel. +41 71911 12 22
Fax +41 71 911 4932

swwil@sw-wil.com
www.sw-wil.com

Macedonia
SW-wil
und i AG
Malaysia Mexico Scharferei
Feng Yu & Company (Pte) Ltd ROFACO SA. DE CV. Tearcé Tetowé
Block 9008, Tampines Street 93 Equipo de proceso Macedonia
usa #04-11 Tampines Industrial Park A  papra la industrial del acero Tol./Fax +38 844 382 632
Pat Mooney Inc. Singapore 528843 Carretera Monterrey Colombia Km. 10.1-"B" sDai“
31. W Fullerton Avenue Malaysia Salinas Victoria N.L.C.P. 65500 EUROMAQUINA S.A.
Addison, IL 80101 Mr. Leo Ting Mexico Avda. de los Pirinecs, 7

UsA

Mr. Mario Ferri

Tel. +1 630 543 6222
Fax +1 630 543 5584
info@patmooneysaws.com

South Africa

DEZZO 620 TRADING (PTY) LTD
36 Sturrock ST.

Deal Party Estate

Port Elizabeth 6000

South Africa

Mr. Hilton Harper

Tel. +27 41 486 2669

Fax +27 41 486 3299

Australia

ProTUBE Asia Pty Ltd
P.0. Box 457

Kent Town SA 5071
Australia

Mr. Robert Resch

Tel. +61 B 8363 1311
Fax +61 8 B363 7922
infol@protube.com.au

Tel. +65 6785 8991/2
Fax +65 6785 8993
fengyu@pacific.net.sg

Thailand

Siam Charn Co. Ltd.

58/1821 Moo 10, Rama 2 Road
Bangmod, Jomthong

Bangkok 10150 Thailand

Mr. Apirak Charnpatanakom

Tel. +66 28945 922-28

Fax +66 28945 929
info@siamcharn.com

Korea

PNT International Corp.
Jung Ang. Bldg.
44-21 Yoido-Dong
Youngdungpo-Gu
Seoul

Korea

Mr. Chung-Kyun OH
Tel, +82 2 782 4897
Fax +82 2 783 0323
power1 16@korea.com

Mr. Roberto Alanis Appelbaum
Tel. +81 8397 1782 / 8397 1786
Fax +81 8397 1793

rofaco@maqusa.com.mx

Germany

TIA

Technology of Industrial Automation
Kaulenstrasse 8

50171 Kerpen

Germany

Herr Theodoros Tselepidis

Tel. 449 2237 92 83 22

Fax +49 2237 92 83 11
Tselepidis@yahoo.de

Finland

Oy Maanters Ab
Keinuméenkuja 2

01511 Vantaa

Finland

Mr. Pulliainen

Tel. +35 8 0 29006 130
Fax +35 8 0 29006 1130
maantera@maantera.fi

Nave 5 A

28709 San Sebastian de los Reyes

Madrid/Spain

Tal. +34 91 658 72 60

Fax +34 91 658 62 08

Mr. J. V. Berenguer i
ybs@euromagquina.com.es

Italy
EMMEDI S.PA.

Viale delle Industrie 17
10078 Venaria Reale (Torino)
Italy

Mr. Paolo Meneghetti

Tel. +39 011 4557979

Fax +39 011 455 11 12
p.meneghetti@emmedi.it

Russia

“Ratio” LTD
Krasnoproletarskaya Str. 9
103030 Moscow

Russia

Mr. Andrey Antonov
Tel./Fax +7 485 25 47279
ratio96@mail.ru



