
SCF-90 Sigma
SCF-90 Single
SLF-Laser
Automatisches Sägen mit dem i von Innovation
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Schon seit über 70 Jahren konzentriert sich BEWO auf 

die Effizienzsteigerung von industriellen Sägearbeiten. Was 

damals mit einfachen manuell bedienten Sägemaschinen 

begann, hat sich zu einem einzigartigen Wissens- und 

Entwicklungszentrum für automatisierte Sägelinien ent-

wickelt. Heute zeichnet sich BEWO Cutting Systems 

mehr denn je durch ihre innovative und kundenorien-

tierte Marktpolitik aus. BEWO erfindet, entwickelt und 

verwirklicht intelligente Lösungen für individuelle Kunden; 

das Ergebnis dieser Bemühungen sind die niedrigeren 

Kosten pro gesägtem Produkt. Intelligente Lösungen, die 

für ein perfektes Zusammenspiel zwischen Mensch und 

Automatisierung sorgen. Das wollen wir mit unserer Version  

der berühmten Zeichnung von Leonardo da Vinci symbo-

lisch darstellen. Bei der Entwicklung kundenspezifischer 

Lösungen verwendet BEWO drei Kernwerte. Wir nennen 

Ihnen unsere i-Normen: ntegral approach, nnovative 

technology und mproved performance. Unser integraler 

Ansatz rationalisiert Ihre Sägeprozesse vom Beladen bis 

zum Abstapeln. Positionieren, Sägen, Entgraten, Messen, 

Waschen, Abstapeln - alle Bearbeitungsschritte werden 

integriert. Unsere intelligenten Lösungen werden unter 

Anwendung modernster Technologien sowie 

einer einzigartig automatisierten Bedienung 

verwirklicht. Die i-Norm mproved perfor-

mance für jeden Kunden ist unser Ziel.        

DDie neueste Generation

In dieser Broschüre stellen wir Ihnen die neueste 

Maschinengeneration von BEWO vor: die BEWO  

SCF-90 Sigma und BEWO SCF-90 Single mit fort-

schrittlichster Kreissägentechnologie und die 

BEWO SLF-Laser mit tonangebender Lasertechno

logie in verschiedenen Kapazitäten. Zusammen mit 

den BEWO-Maschinen für Entgraten, Messen, 

Waschen und Stapeln stellen sie den internationalen 

„State of the Art“ für automatisierte Sägelinien 

dar. Der Mensch nimmt in diesem Prozess in erster 

Linie die Rolle des Programmierers und Kontrolleurs 

ein. Über das zentrale Steuerungssystem mit Touch 

Screen können alle Funktionen einfach bedient und 

automatisch ausgeführt werden.

Das gesamte BEWO-Programm besteht ansonsten 

noch aus 3 automatischen und handbedienten 

Sägelinien (DCH, ECH und FCH), automatischen 

und handbedienten Bandsägemaschinen und hand

bedienten Kreissägemaschinen.
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HHöchster Ausstoß pro Stunde, niedrigere Produktkosten

Die BEWO SCF-90 Sigma ist im Bereich effizienter Massenproduktion großer Mengen von Rohren 

und Profilen einzigartig. Durch die vollständig automatisierte Verarbeitung von standardmäßig 1 bis 6 

Rohren gleichzeitig ist diese Sägelinie weltweit am schnellsten und produktivsten. 

Der äußerst hohe Ausstoß beläuft sich auf 7.000 

Stück in Folge oder 15.500 wegfallend pro Stunde. 

Der Motor mit 5,5 kW Leistung erreicht eine 

Schnittgeschwindigkeit von 50 bis 300 m/min. 

Der Rohrdurchmesser beträgt mindestens 8 mm, 

höchstens 90 mm. Auch Stabmaterial, rechteckige 

und quadratische Profile – von mindestens 10 x 10 mm 

bis höchstens 80 x 80 mm – werden rasend schnell 

und äußerst genau gesägt. Optional ist simultanes 

Sägen bis zu 102 mm möglich, zum Beispiel 4 x 1". 

Um beim Transport Schäden der Rohre zu verhindern, 

werden sie hochkant gelagert, damit kein Kontakt mit 

der Unterseite oder der Ladefläche entsteht.

Einzigartige Simultanverarbeitung

Die genialen Eigenschaften der BEWO SCF-90 Sigma 

sind auf eine einfache Erfindung zurückzuführen: das 

Klemmbackensystem von BEWO. Mit diesem System 

können bis zu sechs Rohre gleichzeitig an vier Stellen pro 

Rohr festgeklemmt werden. So lässt sich eine sechs

fache Spitzengeschwindigkeit erreichen. Im Maschinen

konzept wurde die Simultanbearbeitung vom Beladen und 

Positionieren bis zur Ausgabe perfektioniert. Die zentrale 

Steuerung der BEWO auf einer Siemens S7 spielt dabei 

eine entscheidende Rolle. Dies ist über den neuen Touch 

Screen sehr einfach bedienbar. Auf der Grundlage der 

angegebenen Spezifikationen werden die effizientesten 

Einstellungen automatisch vorgenommen. Außerdem 

empfiehlt das System das zu verwendende Sägeblatt. 

Die Handhabung der zu sägenden Materialien ist 

vollständig automatisiert und einfach zu programmieren. 

Durch die Positionierung mit Servotechnik ist die 

Genauigkeit sehr hoch, während die Zuverlässigkeit 

durch Kontrollpunkte (Kamera und Ladezelle) für die 

Handhabung der Rohre garantiert wird. Mit der von 

BEWO selbst entwickelten Software können alle 

kombinierten Einheiten innerhalb weniger Sekunden auf 

einen neuen Batch umgestellt werden. Außerdem ist es 

möglich, bis zu zehn verschiedene Produkte aus einer 

Ausgangslänge zu sägen.

BEWO SCF-90 Sigma

Durchdachte Sägetechnik

Das besondere Fachwissen von BEWO im Bereich 

Kreissägemaschinen zeigt sich an zahlreichen 

intelligenten Details. Die wichtigste Innovation gleich 

zu Beginn: BEWO-Maschinen sägen von unten nach 

oben, und nicht anders herum. Dadurch bleiben die 

Späne größtenteils an der Unterseite. Weiterhin 

wird das Sägeblatt segmentiert positioniert, was 

Längentoleranzen durch Schlenker minimiert. Außer

dem wird das Sägeblatt einen Zahn weiter geschoben, 

so dass es länger hält. Aus dem gleichen Grund werden 

quadratische und rechteckige Rohre diagonal gesägt, 

so dass das Sägeblatt nicht im vollen Material beginnt. 

Die gute Erreichbarkeit und bequeme Befestigung des 

Sägeblatts ermöglicht einen schnellen Austausch des 

Blatts. 

Sicher und sauber

Der Arbeitsbereich der BEWO SCF-90 Sigma ist mit 

transparenten Schutzhauben vollständig abgeschirmt. 

So wird die Umwelt nur minimal durch Lärm und 

Staub belastet. Die Hauben können nur dann geöffnet 

werden, wenn die gesamte Linie komplett zum 

Stillstand gekommen ist. Dank dieser und weiterer 

Einrichtungen erfüllt die BEWO SCF-90 Sigma alle CE-

Sicherheitsvorschriften. 

Betriebsbereite Lösung als integrierte 

Sägezelle

Die BEWO SCF-90 Sigma wurde als Kern einer 

integrierten Sägezelle entwickelt, in perfekt abge

stimmtem Zusammenspiel mit der BEWO SCD-90  

Entgratungsanlage und dem BEWO SCR-90-Stapel

roboter. Diese Kombination wird als betriebsbereite 

Lösung von BEWO geliefert und installiert. Die BEWO 

Sigma-Sägezelle kann mit den BEWO-Maschinen 

und -Systemen zum Messen und Waschen ergänzt 

werden. Die Ingenieure von BEWO entwickeln Ihre 

integrierte Sägezelle individuell nach Ihren Wünschen 

und Vorgaben.  

Sägen von einem bis sechs Rohren gleichzeitig Kontaktfreies Positionieren durch Servotechnik Vorpositionieren ohne Unterbrechung des Herstellungsprozesses und 
Eliminieren von Spaghettibildung
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Höchste Flexibilität mit den kürzesten Umstellzeiten

Die BEWO SCF-90 ist die ideale Lösung für die rasend schnelle Produktion kleinerer Mengen für ver-

schiedene Produkttypen. Die einzigartige Flexibilität der Maschine und die ultrakurzen Umstellzeiten 

ermöglichen eine ungeahnte Senkung der Herstellungskosten für kleinere Batches. Dabei können zwei 

Rohre mit einem Durchmesser von 15-45 mm gleichzeitig gesägt werden. 

D
So können Sie erfolgreicher und mit höheren Gewinnen 

auf die rasch wechselnde Nachfrage auf dem Markt 

reagieren. Die flexible Single-Version der SCF-90-Linie 

bietet dieselbe Spitzentechnik wie die Sigma sowie einen 

Motor mit 5,5 kW und eine Schnittgeschwindigkeit von 

50 bis 300 m/min. Die Profile, die verarbeitet werden  

können, sind ebenfalls identisch: Rohrdurchmesser von 

8-90 mm, rechteckige und quadratische Profile mit 10 

x 10 mm bis 80 x 80 mm. 

Intelligentes Zusammenspiel

Die BEWO SCF-90 Single kombiniert ein hohes  

Automatisierungsniveau mit den modernsten 

Servotechniken. Der Bediener wird mit Unterstützung 

eines „Ausbilders“ schnell und einfach durch 

das Einstellungsmenü gelotst, so dass falsche 

Einstellungen eliminiert werden. Darüber hinaus 

leistet das innovative Klemmbackensystem einen  

wesentlichen Beitrag zur einzigartigen Flexibilität. 

Es handelt sich um ein hydraulisch gesteuertes 

doppeltes Klemmbackensystem mit standardmäßig 

flachen Hinterbacken und einer standardmäßig 

schrägen Vorderbacke. Egal ob Sie von Stabmaterial 

zu rechteckigen Profilen, von runden Rohren zu 

quadratischen Rohren, vom Mindestdurchmesser 

zum Maximaldurchmesser wechseln wollen oder 

von dünnen zu dicken Wänden, Ihr Operator schafft 

den Wechsel im Handumdrehen – ohne die Klemm- 

und Transportbacken zu wechseln! Einfach die neuen 

Produktspezifikationen auf dem Touch Screen des 

BEWO Steuerungsmenüs eingeben, das ist alles. 

Das intelligente Zusammenspiel von Software und 

Maschinentechnik erledigt den Rest: Alle Einstellungen 

wie optimaler Klemmdruck, Zufuhr von Sägematerial 

oder Schnittgeschwindigkeit werden automatisch 

angepasst. So sägen Sie jeden neuen Batch automatisch 

mit den effizientesten Einstellungen.

 

Beispiel:

Umstellzeit von Rohr, rund, 25 x 2, ST37-2, L = 500 

auf Rohr, rechteckig, 50 x 1,5, Nirosta 409, L = 1000:   

40 Sekunden.

Alle Innovationen der SCF-90 unter einer 

Haube

Abgesehen von den spezifischen Funktionen für größt

mögliche Flexibilität und Effizienz bei kleineren Mengen 

sind die Maschinenkonzepte von SCF-90 Single und 

SCF-90 Sigma identisch. Unter der transparenten 

Haube – die nur bei vollständigem Stillstand der 

Maschine geöffnet werden kann – finden Sie dieselben 

Innovationen wie bei der Sigma. Typische BEWO-

Innovationen, welche die Lebensdauer des Sägeblatts 

verlängern, einen präzisen Sägeschnitt garantieren und 

für eine kontinuierliche Sägeproduktion sorgen. Beide 

Maschinen zeichnen sich außerdem durch Nachhaltigkeit 

und niedrige Wartungskosten aus.    

Kontaktfreies Positionieren durch Servotechnik ohne 
Austausch der Klemmeinheit

Robust ausgeführter Bunker Mit einer Klemmbacke verschiedene Abmessungen, sowohl rund als auch 
quadratisch und rechteckig

BEWO SCF-90 Single
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Laserpräzision mit vollständiger CNC-Kontrolle

Der SLF-Laser von BEWO ist die innovativste und produktivste Sägelinie für das 3-4-achsige 

Laserschneiden von Rohren. Von einem Bündelsystem aus werden die Rohre automatisch linear posi-

tioniert. Eine CNC-Steuerung mit hochwertiger Software kontrolliert alle Maschinenbewegungen und 

leitet den Laserstrahl über eine vorprogrammierte Route. 

L
Ergebnis ist ein hoher Grad an Präzision und 

Zuverlässigkeit mit einer perfekten Koordination 

zwischen den Laserparametern und den 

Systembewegungen. Der SLF-Laser von BEWO ist 

sparsam im Strom- und Gasverbrauch und schützt 

seine Umgebung durch die vollständige Absaugung von 

Dämpfen. Die Linie ist in verschiedenen Kapazitäten 

lieferbar; maximale Rohrdurchmesser sind 110 mm, 

160 mm und 250 mm.  

Rohrkontrolle von A1 bis Z

Das SLF-Laser-Linienkonzept von BEWO basiert auf dem 

Zusammenspiel komplett CNC-gesteuerter X-, Y-, Z- und 

A1-/A2-Achsen. Auf der X-Achse befindet sich eine 

automatische Klemme mit 2 x 2 unabhängigen Backen, 

die kontinuierlich rotiert und sich über die gesamte 

Umdrehung von 7.500 mm bewegen kann. Rohre bis 

7.000 mm können automatisch von einem Bündelsystem 

aus platziert werden. Anschließend führt die vollständige 

Linie die interpolierten linearen und rotierenden 

Bewegungen des Rohrs durch die Arbeitsstation durch. 

Dank einer zusätzlichen Stabilisierungsstütze werden 

die Rohre kontrolliert, bis sie nahe beim Schneidekopf 

sind. Der Laserstrahl wird über einen Spiegel zum 

Schneidekopf geführt und durch eine Fokuslinse  

ausgerichtet. Das Lasersystem verbraucht äußerst 

wenig Gas, schneidet sehr genau und ist äußerst 

wartungsarm. Es ist mit einem proportionalen Ventil 

mit einem Druck von maximal 22 Bar ausgestattet. 

Der Laserstrahl wird komplett abgeschirmt und kann 

nicht durch Erschütterungen oder Verunreinigungen 

der Umgebung beeinflusst werden. Darüber hinaus ist 

die gesamte Konstruktion der Maschine auf die sehr 

genaue Verarbeitung von Rohren bis zu sieben Meter 

Länge abgestimmt. Der SLF-Laser von BEWO ist sehr 

solide und starr gebaut.  

 

Automatisierte Funktionen

Der SLF-Laser von BEWO ist mit einer sinumerischen 

Steuereinheit, der 840D von Siemens, ausgestattet. 

Durch den modularen Aufbau kann sie vollständig nach 

den Bedürfnissen des Kunden konfiguriert werden. Die 

Steuereinheit läuft unter Windows. Über die Einheit 

können alle Funktionen automatisch gesteuert und 

kontrolliert werden. Das gilt auch für angeschlossene 

BEWO-Maschinen und Systeme innerhalb einer 

integralen Schneidezelle, z.B. eine automatische 

Transport- und Stapeleinheit.  

Sicherheit macht sicher

Natürlich ist der SLF-Laser von BEWO mit speziellen 

Sicherheitsvorkehrungen ausgestattet und erfüllt die 

CE-Normen. Das Lasersystem und der Schneidebereich 

sind vollständig abgeschirmt. Über einen Notschalter 

auf der Bedienkonsole kann die gesamte Linie direkt 

und kontrolliert angehalten werden. Und nur bei einem 

Stillstand können die transparenten Schutzhauben 

geöffnet werden. Um schädlichen Abfall und Dämpfe 

zu entfernen, wurde die Linie mit einer integrierten 

Absaugvorrichtung mit Filter ausgestattet. BEWO 

sorgt für einen maßgefertigten Anschluss an Ihr 

externes Ableitungssystem. 

Beispiel Laserschneiden von Figuren aus rechteckigem Rohr 

BEWO SLF-Laser

Laserschneiden Vierkant- oder rechteckiges Rohr Verbindungsschneiden rundes Rohr auf rundem Rohr 
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Die Maschine kann an alle Kreissägelinien von BEWO 

angeschlossen werden, wobei die Einstellungen auto-

matisch über die zentrale Steuereinheit der Sägelinie 

eingegeben werden. Diese Kombination aus Sägen 

und Entgraten wird von BEWO komplett auf Ihren 

Herstellungsprozess abgestimmt. Diverse Teile und 

Optionen können kundenspezifisch in eine intelligente 

Gesamtlösung integriert werden. 

Hochleistungsqualität

Die SCD-90 von BEWO ist sehr robust und stabil 

gebaut, um den hohen Ausstoß der BEWO-Sägelinien 

problemlos verarbeiten zu können. Außerdem bietet 

die Maschine große, besonders lange Bürsten zum 

Entgraten. Damit wird die Schnittkante des Profils 

länger bearbeitet, was vor allem bei größeren Durch

messern die Qualität erhöht. Die Bürsten können 

schnell ausgetauscht werden wie auch die Führung für 

quadratische und rechteckige Profile. Die Maschine ist 

mit Mitnehmern aus einer besonderen Bronzelegierung 

(Ampco) ausgestattet, um die kratzerfreie Handhabung 

der Rohre zu gewährleisten.    

Optionen

Die SCD-90 kann mit Systemen für das Absaugen von 

Staub und das Ausblasen der Rohre vor und/oder nach 

dem Entgraten erweitert werden. Darüber hinaus sind 

diverse kundenspezifische Anpassungen möglich.

Automatisch gesteuertes Entgraten

Der Entgrater SCD-90 von BEWO ist die perfekte „Verlängerung“ für Ihre BEWO-Sägelinie. Die 

Maschine kann zwar auch als Stand-alone fungieren, wurde aber in erster Linie als Element eines 

automatisierten Herstellungsprozesses entwickelt. 

A Individuelle Messsysteme für Ihren Sägeprozess

Neben einem praktischen Messtisch für stichprobenartige Längenmessungen, dem Modell BEWO 

MT, bietet BEWO zwei moderne Messgeräte für den direkten Anschluss an eine Sägemaschine. 

Messen und Ablesen erfolgen mit BEWO-Software auf einem Standard-PC. 

I
Wenn Sie den gemessenen Wert eines Batchs auch 

in Ihrem Computer speichern möchten – z.B. für eine 

anschließende Analyse oder zur Mitlieferung der Daten 

–, dann ist das problemlos möglich. Sie können die 

Messdaten auch in Excel verarbeiten.

BEWO BMS-90 – bis zu 3.200 Messungen 

pro Stunde

Die BMS-90 arbeitet mit einem Verfahren, bei dem 

zwei Platten Kontakt zu dem zu messenden Rohr 

herstellen. Der Abstand zwischen diesen Platten 

wird anschließend mit einem sehr genauen linearen 

Messsystem ermittelt. In einer Linie mit einer BEWO-

Sägemaschine kann die BMS-90 etwa bis zu 3.200 

Rohre pro Stunde verarbeiten.

BEWO SCC-90 – etwa 7.000 Messungen pro 

Stunde

Diese intelligente Messlösung arbeitet kontakt-

los mit Hilfe zweier digitaler Kameras, die über den 

Enden der zu messenden Röhre positioniert sind. 

Die Aufnahmen werden mit einem telezentrischen 

Objektiv gemacht, zusammengefügt und von einem 

intelligenten Programm analysiert. Mit dieser Analyse 

kann die Länge des Rohrs bis auf 0,05 mm genau 

bestimmt werden. Die Kapazität beträgt mehr als 

7.000 Rohre pro Stunde. Darüber hinaus erkennt das 

Programm eventuelle Verschmutzungen (Späne) auf 

den Rohrköpfen, so dass diese den Messvorgang nicht 

beeinflussen können.

Angeschlossene BürsteneinheitKippmechanik BMS-90 Messsysteme SCC-90 Messsysteme
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Reinigen bei voller Geschwindigkeit

Für die weitere Verarbeitung Ihrer gesägten Rohre kann es von entscheidender Bedeutung sein, dass 

sie in tadellosem Zustand aus Ihrer Sägezelle kommen. Zu diesem Zweck hat BEWO automatische 

Reinigungsmaschinen entwickelt, die Ihre schnellsten Sägelinien problemlos warten können. 

Im Rahmen einer integralen Maßanfertigung wird die 

Reinigungsmaschine von der zentralen Steuereinheit 

der Sägelinie aus genau angesteuert.   

BEWO TCM-90

Die BEWO TCM-90 kann als universal einsetzbare 

Reinigungsmaschine an alle Sägemaschinen von BEWO 

angeschlossen werden. Die Verarbeitungskapazität 

beträgt bis zu 4.000 Produkte pro Stunde. Die Maschine 

ist aus rostfreiem Stahl gefertigt und optimal wärme- 

und schallisoliert. Beim innovativen Maschinenkonzept 

werden intelligente Strömungsprinzipien angewendet, 

wodurch die Wärme maximal ausgenutzt wird. Daher 

ist der Stromverbrauch auffällig niedrig. Standardmäßig 

hat die TCM-90 eine Trocknungszone von 1.200 mm. 

BEWO SCM-90

Die neueste Entwicklung im Bereich der automati-

sierten Reinigung knüpft an die Leistungen der pro-

duktivsten Sägelinie weltweit, der BEWO SCF-90 

Sigma, an. Mit einer maximalen Reinigungskapazität 

von 7.000 Stück pro Stunde ist die BEWO SCM-90 

dem enormen Ausstoß der Sigma gewachsen. Die 

(Um-)Positionierung der Rohrprodukte verläuft über 

servoangetriebene Trommeln. Die Trocknungszone ist 

standardmäßig 1.430 mm lang. Alle Funktionen wie 

Erhitzen, Dosieren von Reinigungsmitteln, Trocknen, 

Wasserzirkulation und Filter wurden von BEWO unter 

höchsten Anforderungen an Zuverlässigkeit, Qualität, 

Nachhaltigkeit und Kostenreduzierung entwickelt.  

R

Angeschlossene Waschtrommel Trocknungszone Magnetische Grifftechnik des Abstapelroboters Automatisches Abstapeln in diversen Formen

Automatisches Aufstapeln dank komplett integrierter Technologie

Das neue BEWO SCR-90 Stapel-System bietet ungeahnte Möglichkeiten. BEWO hat dieses System 

auf Basis einer zuverlässigen, bereits viele Jahre erprobten Technologie entwickelt. Durch 100-prozen-

tige Integration dieser Technologie in die zentrale BEWO-Steuerung wird eine einzigartige Vielseitigkeit 

und Effizienz kreiert.

Grafischer Programmierkomfort

Die BEWO SCR-90 bietet standardmäßig 4 verschiedene 

Stapelmöglichkeiten, die alle wiederum in mehreren 

Varianten zu programmieren sind. Das geht äußerst 

einfach. Sie können jede gewünschte Stapeleinheit 

grafisch in die zentrale Touch-Screen-Steuerung der 

BEWO Sägelinie eingeben. Das Display gibt dann 

direkt grafisch wieder, ob die Ausführung innerhalb der 

Reichweite des Roboters möglich ist. Anschließend 

selektieren Sie die gewünschte Stapelform: quadra-

tische, rechteckige oder sechseckige Bündel, auf 

Paletten, in Kästen oder Kisten stapeln. Auf dieser 

Basis wird der komplette Prozess für Sie berechnet 

und automatisch ausgeführt. So kommen Ihnen die 

intelligenten Möglichkeiten der BEWO SCR-90 zugute, 

ohne, dass Sie selbst einen Stapelroboter program-

mieren müssen. BEWO hat den gesamten Prozess so 

einfach wie möglich strukturiert, inklusive Simulations

möglichkeiten.  

Stark, schnell und intelligent

Die BEWO SCR-90 arbeitet sowohl mit Vakuum- als 

auch mit magnetischem Griff und kann eine breite 

Reihe mit Rohren und bis zu 30 kg gleichzeitig umpo-

sitionieren. Das System kann Rohre sammeln, die 

aus der Entgratungsanlage, der Messanlage oder der 

Waschanlage stammen. Die Rohre werden automa-

tisch für den Griff positioniert. Sensoren kontrollieren 

die Rohranzahl, die pro Vorgang vom Roboter gegriffen 

werden. Da zwei oder mehr Ladepositionen benutzt 

werden können, garantiert die SCR-90 eine ununter-

brochene Produktion mit sehr hohem Output.

A
BEWO SCR-90
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TTechnische Daten

Material     	 -	 -	 Stahl, Edelstahl und Aluminium

Motor    	5 ,5 kW	5 ,5 kW	 -

Schnittgeschwindigkeit  	5 0-300 m/min. (stufenlos)	5 0-300 m/min. (stufenlos)	 -

Kapazität   	 bis zu 11.500 Produkte/Std.	 bis zu 2.500 Produkte/Std.	 -

Genauigkeit   	 ± 0,15 mm Längentoleranz	 ± 0,15 mm Längentoleranz	 ± 0,2 mm Längentoleranz 

Max. 	Rohre pro Schnitt   	6  Stck (max. Klemmenbreite 90 mm)	 -	 -

Mind. Rohr                   	 Ø 8 mm	 Ø 8 mm	 Ø 20 mm

Max. 	Rohr                               	 Ø 90 mm	 Ø 90 mm	 Ø 110 mm

Mind. 	Quadrat oder -Rechteck 	 10 x 10 mm 	 10 x 10 mm	 20 x 20 mm	

Max. 	Quadrat oder -Rechteck   80 x 80 mm 	8 0 x 80 mm 	8 0 x 80 mm

Wandstärke	 -	 -	 1 – 5 mm

Mind. 	Produktlänge               	 20 mm	 20 mm	 10 mm

Max. 	Produktlänge             	 3.000 mm 	 3.000 mm	 3.000 mm

		  (größere Längen auf Anfrage)	 (größere Längen auf Anfrage)	 (größere Längen auf Anfrage)

Max. 	Transportgewicht         	5 0 kg	5 0 kg	 100 kg	

SCF-90 Sigma

SCF-90 Single

SLF-Laser
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